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@ Vorrichtung zum Verfestigen vcn Stoffbahn'etsten 

Eine Vorrichtung zum Verfestigen von Stoff bahnleisten. in 
der die Leisten an der stfindig mit etner Leimf lussigkeit ver- 
sorgten Peripherie einer AuttragsroH* ablaufen, kann uber 
die Auftragsrolle unmittelbar aus einem Flussigkeitstrog 
versorgt werden, wenn das FIQsstgkettsniveau in dem Trog 
unabhangig vom Verbrauch kon stent gehatten wird. Zum 
Konstanthatten des Niveeus wird die im Trog befindliche 
FIGssigkeltsmeng* standig aut einem Versorgungabehfther 
erglnzt, der bis auf eineti an das Niveau he ran gefuhrten 
Schnorchel votlstftndig geschlosaen 1st. 
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Die Erfindung bctrifft cine V rrichtung zum Verfesti- 
gen v n St ffbahnleisten, vorzugsweise bei Maschen- 
ware, insbesondere am Eingang eines Spannrahmens, in 
der die zu verfestigenden Leisten an der standig mit 
einer VerfestigungsflOssigkeit versorgten Peripherie ei- 
ner Auftragsrolle ablaufen. 

In Textilveredlungsmaschinen nach Art von Spann- 
rahmen, in der eine Stoffbahn an den Kanten gehalten 
unter mehr oder weniger groBer Spannung quer zur 
Langsrichtung durch eine Behanrilungszone, insbeson- 
dere HeiBzone, gefOhrt wird, is! es bisweilen erwOnscht, 
die Stoffbahnleisten im AnschluB an den Veredlungs- 
prozeB abzutrennen. Es kann dann wichtig sein, die ver- 
bleibende Kante auf irgendeine Weise vor einem Auf- 
fransen oder dergleichen zu schQtzen. Besonders wich- 
tig ist eine solche Kantenverfestigung bei der Veredlung 
von Maschenware. Eine derartige Kantenversteifung, 
die aus Linienelementen besteht, ist aus dem deutschen 
Gebrauchsmuster 82 29 054 bekannt 

Zum Versteifen von Stoffbahnleisten bzw. -kanten ist 
es aus der DE-AS 12 26 978 auch bekannt, eine Verfesti- 
gungsflOssigkeit mit Hiife einer SprtlhdOse aufzubrin- 
gen und das aufgesprOhte Versteifungsmittel anschlie- 
Bend mit HeiBluft zu trocknen. Probleme bereitet stets 
die genaue Dosierung der VerfestigungsflOssigkeit. 

Schwierigkeiten dieser Art kann man enigermaBen 
beherrsehen, wenn zum Aufbringen der Verfestigungs- 
flOssigkeit eine Auftragsrolle benutzt wird, die an einer 
in ein Bad der VerfestigungsflOssigkeit teilweise eintau- 
chenden Lieferwalze abiauft Auf diese Weise kann 
zwar ein einigermaBcn zeitlich konstanter FIQssigkeits- 
belag an der Peripherie der Auftragsrolle aufrechterhal- 
ten werden. die Einrichtung wird aber durch Verwen- 
dung der zweiten Rolle nicht nur betreffend die Herstel- 
lung. vor allem auch betreffend die Wartung sehr auf- 
wendig, weil stets ein Teil der VerfestigungsflOssigkeit 
an den jcwciligcn Rollen und deren Achscn bzw. Lagern 
abiauft und eine haufige sowie mOhsame Reinigung er- 
fordcrlich macht. 

Ein weitcres grundsatzliches Problem besteht darin, 
daB die VerfestigungsflOssigkeit nach dem Aufbringen 
auf die StoffbahD relativ schnell trocknen soli, bis zum 
Auftragen auf die Stoffbahn ein Trocknen aber uner- 
wunscht ist. Vor allem muB verhindert werden, daB die 
im Tauchtrog befindliche FlOssigkeit vorzeitig steif oder 
auch nur zah wird, weil dann die Auftragsqualitat leiden 
kann. In der Praxis fOhrt das dazu, daB Tr5ge mit relativ 
kleinem Fassungsverm6gen eingesetzt werden, deren 
Inhalt haufig, mehrmals am Tag, ergSnzt werden muB. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den Auf- 
wand zum Herstellen und Warier. 4er Vorrichtung zum 
Verfestigen von Stoffbahnleisten zu verminderr. und zu- 
gleich der Luft ausgesetzten Vorrau aus dem Verfesti- 
gungsflOssigkeit unmittelbar an die Stoffbahn heranzu- 
bringen ist, so zu verkleinern, daB die unmittelbar zum 
Obertragen auf die Stoffbahn vorgesehene FlOssigkeits- 
menge schneller verbraucht wird als sie eintrocknet Da- 
mit ist die weitere Aufgabe verbunden, die unmittelbar 
dem Verbrauch zur VerfOgung stehendr FlOssigkeits- 
menge selbsttatig zu ergHnzen, weil andernfalls der Ge- 
winn durch Vcreinfachung der Wartung durch den Auf- 
wand beim NachfOllen des Trogs Oberkompensiert wer- 
den konnte. 

Die erfindungsgemaBe Ldsung besteht fOr die ein- 
gangs angegebene Vorrichtung zum Verfestigen von 
Stoffbahnleisten, in der die VerfestigungsflOssigkeit mit 
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Hilfe einer Auftragsr lie auf die Leisten aufgebracht 
wird, darin, daB die Auftragsrolle mit v rgegebener Ein- 
tauchtiefe unmittelbar in die in einem offenen Trog be- 
findliche VerfestigungsflOssigkeit eintaucht und daB 
oberhalb des FlQssigkeitsniveaus ein geschlossener, 
VerfestigungsflOssigkeit enthaltener Versorgungsbehai- 
ter mit einem das FlOssigkeitsniveau im Trog berOhren- 
den Ablaufschnorchel angeordnet ist. 

Dadurch, daB erfindungsgemaB die Auftragsrolle un- 
mittelbar in die VerfestigungsflOssigkeit eintaucht, wird 
eine bisher flbliche Zwischenrolle erspart Trotzdem 
kann die Menge der mit der einen Auftragsrolle auf die 
Stoffbahn transportierten VerfestigungsflOssigkeit ge- 
nau dosiert werden, weil die Eintauchtiefe der Auftrags- 
rolle im Trog vorgegeben, das heiBt beliebig voreinstell- 
bar sein soil. 

ErfindungsgemaB laBt sich also der FlOssigkeitstrans- 
port vom Trog zur Stoffbahn durch die Tauchtiefe bzw. 
Tauchstrecke der Peripherie der Auftragsrolle exakt 
vorgeben. Voraussetzung hierfur ist ein trotz erhebli- 
chen FlOssigkeitsverbrauchs permanent konstant gehal- 
tenes FlOssigkeitsniveau im Trog. weder durch ein 
NachfOllen noch durch eine Pause zwischen zwei FOl- 
lungen darf das FlOssigkeitsniveau im Trog verandert 
werden. Das ist nur bei standigem NachfOllen im MaBe 
des Verbrauchs mdglich. Die Erfindung siehr hierzu vor, 
oberhalb des FlOssigkeitsniveaus einen auf seiner Ober- 
seite vdllig geschlossenen Versorgungsbehalter vorzu- 
sehen. der jedoch eine Ablaufleitung besitzt, die nach 
unten in den Trog fOhrt und dort bis zum FlOssigkeitsni- 
veau reicht bzw. dort das FlOssigkeitsniveau definiert 
Die Ablaufleitung geht vorzugsweise vom Bodcn oder 
von einer Position in der Nahe des Bodens des Versor- 
gungsbehalters aus. Bei dieser Anordnung kann nur 
VerfestigungsflOssigkeit aus dem Versorgungsbehalter 
in den Trog ablaufen, wenn ein entsprechendes Luftvo- 
lumen durch die Ablaufleitung (im Gegenstrom) in den 
Versorgungsbehalter gelangt. 

Durch die Erfindung werden also zumindest drei Vor- 
teile zugleich errcicht: es wird nur eine einzige Auf- 
tragsrolle zum unmittelbarcn Obertragen von Verfesti- 
gungsflOssigkeit aus einem Trog auf die Stoffbahn bend- 
tigt, der Trog braucht nur sehr wenig FlOssigkeit zu 
enthalten, weil sein Niveau durch den Schnorchel-Ab- 
lauf konstant einzustellen ist; und die Masse der zur 
Versorgung des Trogs dienenden Reserve an Verfesti- 
gungsflOssigkeit unterliegt keiner vorzeitigen Eintrock- 
nung. weil sie sich in einem abgeschlossenen Raum be- 
findet 

Auf Wunsch laBt sich die Hohe des FlOssigkeitsni- 
veaus in dem Trog jedoch verandern, wenn namlich die 
MOndung des das FlOssigkeitsniveau bestimmenden 
Schnorchels angehoben oder abgesenkt wird. Die Men- 
ge der mit Hilfe der Auftragsrolle Obcrtragenen Verfe- 
stigungsflOssigkeit laBt sich also einfach durch Hdhen- 
verstellung des Schnorchels vorgeben. 

Wenn mit der jeweiligen Maschine Stoffbahncn ver- 
arbeitet werden, die keiner Leistenverfestigung bedOr- 
fen bzw. wenn die erfindungsgemaBe Einrichtung aus 
irgendeinem Grunde auBer Betrieb gesetzt werden soil, 
wird die Auftragsrolle auBer Eingriff des Randes der 
Stoffbahn gebracht Bei langerem Stillstand wOrde die 
sich dann nicht mehr drehende Auftragsrolle in der Ver- 
festigungsflOssigkeit verkleben und die sich im Trog be- 
findliche V-rfestigungsflOssigkeit wOrde steif werden 
und schlieBlich erhanen. Aus diesem GruKj wird unter 
den angegebenen Voraussetzungen bei einem Stillstand 
der Auftragsvorrichtung der Trog, vorzugsweise urn ei- 
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nt ctwa h riz ntale Achsc, abgeschwenkt und zweck- 
maBigebens wie die Auftragsr He gereinigt Um unter 
diesen Bedingungcn cin Auslaufcn der sich im Versor- 
gungsbehalter befindlichen FIQssigkeit auszuschlieBen, 
wird auch dcr Versorgungsbehalter um cine vorzugs- 
weise horizontale Achsc abgeschwenkt derart, daB der 
Schnorchel mit seiner Offnung nach oben steht In ei- 
nem AusfOhrungsbeispiel stehen die bciden etwa hori- 
zontalen Schwunkaehsen annahernd senkrecht aufein- 
ander. 

Wenn die Auftragsrolle um eine horizontale Achse 
gedreht wird, lauft stets einc gewisse Menge dcr FlOs- 
sigkeit an den Flanken des Rades bis zur Achse und 
unter Umstanden in das Achslager. Es ist dann mQhsam, 
c!as Lager zu reinigen. Um dif-e Schwierigkeiten zu 
beseitigen, wird erfindungsgemaB vorgesehen, daB die 
Drehachse der in einem am Ende einer Welle anjeord- 
neten Lager drehbarer Auftragsrolle nach unten abge- 
winkelt ist und daB um das Lager einc an die Auftrags- 
rolle dicht angesetzte Buchse angeordnet ist, die mit 
Abstand von der Rolle umlaufend einen radial Oberstc* 
henden Kragen besitzt Dadurch wird erreicht, daB von 
dcr Peripherie der Auftragsrolle in Richtung auf deren 
Achse laufende FIQssigkeit immer auf der bei der vorge- 
sehenen Neigung "oberen" Seitenflache der Auftrags- 
rolle ablauft An dieser "oberen" Seitenflache der Auf- 
tragsrolle wird die Rolle an einer Welle in eincm Lager 
gehalten. Die sich dort um das L^ger herum erstrecken- 
de Buchse und der ihr zugeordnete Kragen sorgen da- 
fur, daB die ablaufende FIQssigkeit nicht in das Lager 
gelangen kann. 

Anhand der schematischen Darstellung eines AusfOh- 
rungsbeispiels werden Einzelheiten der Erfindung er- 
lautert Es zeigi 

Fig. 1 einen Schnitt durch eine Kantenleimvorrich- 
tung gesehen in Transportrichtung der zu behandelnden 
Stoffbahn; und 

Fig. 2 einen Schnitt durch eine Kantenleimvorrich- 
tung geschen quer zur Transportrichtung der zu behan- 
delnden Stoffbahn. 

Die erfindungsgemaBe v 0 rrichtung zum Verfestigen 
von Stoffbahnleisten wird, da es sich bei der Verfesti- 
gungsflttssigkeit um leirnartige Substanzen handelt, in 
der Praxis haufig als "Kantenleimvorrichtung" bezeich- 
net In dem AusfOhrungsbeispiel nach Fig. 1 und 2 befin- 
det sich die Kantenleimvorrichtung unterhalb dcr Stoff- 
bahntransport- bzw. -fohrungsmittel eines sogenannten 
Spannrahmcns. Die erfindungsgemaBe Vorrichtung be- 
steht im wesentlichen aus einer Auftragcrolle 1, deren 
Peripherie 2 mit einem beispielsweisc in einer Nadelket- 
te 3 gehahenen Rendstreifen bzw. einer Leiste einer 
Stoffbahn 4 in Berth rung komrnt Dadurch wird die 
Auftragsrolle in Pfeiirichtung 5 von der in derselben 
Richtung bewegten Stofroahn 4 in Drehung verset7t 
Bei der Drehung wird VerfestigungsflOssigkeit bzw. 
Leim 6 aus einem Trog 7 an der Peripherie 2 der Auf- 
tragsrolle 1 zur Stoffbahn heran transporter! und dort 
als durchlaufender Streifen oder in Form von Querli- 
nien, wenn die Peripherie eine Schragverzahnung 8 
oder dergleichen besitzt, aufgebracht Wesentlich ist bei 
dieser Einrichtung, bei der die Auftragsrolle 1 den Leim 
6 unmittelbar aus dem Trog 7 an die S'offbahn 4 heran 
transportiert, daB die Tauchtiefe 7"bzw. die Leimstreckc 
L unabhangig v m Vcrbrauch an Leim 6 konstant ge- 
halten werden. Dazu ist cine dennierte Vorgabe des 
Niveaus9des Leims6 imTrog7erforder1ich. 

Zum (etnstellbaren) Konstanthalten des Niveaus 9 im 
Trog 7 wird ein bis an das Niveau 9 heranreichender 
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Schn rchel 10 v rgesehen, dessen Offnung 11 gerade 
mit dem Niveau 9 abschlieBt und der aus einem im 
Qbrigen v Ilkommcn verschl sscnen, oberhalb des Ni- 
veaus 9 anfceordneten, Versorgungsbehalter 12 beauf- 
5 schlagt wird Im AusfOhrungsbeispiel wird vorgesehen, 
den Trog 12 unterhalb einer der Nadelkette 3 zugeord- 
neten Kettenfflhrung 13 zu lagern. Da der Versorgungs- 
behalter 12 auBer der Offnung 11 des Schnorchels 10 
keine LuftzufQhrung besitzt, kann aus ihm der Vorrats- 
to leim 14 Obcr den Schnorchel 10 nur abflieBen, wenn Luft 
Ober die Offnung 11 cntgegen der Leimstrdmungsrich- 
tung 15 durch den Schnorchel 10 gelangen kann. Dazu 
ist erforderlich, daB das Niveau 9 in geringem MaBe 
unter der Umfangskante des Schnorchels 10 im Bereich 
15 der Offnung 1 1 abfallt Wenn dann eine Luftblase in den 
Versorgungsbehalter 12 gelangt kann eine entspre- 
chende Leimmenge abflieBen, so daB die Offnung 11 
zum Schnorchel 10 wieder vcrschlossen wird. 

Wenn die Kantenleimvorrichtung nach Fig. 1 und 2 
20 auBer Betrieb gesetzt werden soil, wird im allgemeinen 
zunachst der Versorgungsbehalter 12 um einc Achsc 16 
in Pfeiirichtung 17 nach unten abgeschwenkt, so daB 
kein Leim mehr aus dem Versorgungsbehalter 12 abflie- 
Ben kann. Alsdann wird auch der Trog 7 (Fig. 2) um 
25 seine Achse 18 nach unten abgeschwenkt und im allge- 
meinen gereinigt AuBerdem wird die Auftragsrolle 1 
durch Betatigung eines Hebels 19 auBer Eingriff der 
Stoffbahn 4 gebrachL 

Ein besonderer Vorteil der beschriebenen Anord- 
30 nung ergibt sich, wenn die Auftragsrolle 1 gemaB Fig. 1 
in einem am Ende einer Drehachse 20 vorgesehenen 
Lager drehbar gehalten wird und wenn die Drehachse 
des Lagers in Bezug auf die Horizontale um einen Win- 
kel w nach unten abgewinkelt wird. Dadurch wird er- 
as reicht, daB von der Peripherie 2 der Auftragsrolle 1 
ablaufender Leim immer nur auf der "oberen" Seitenfla- 
che 21 der Auftragsrolle 1 ablauft Wenn dann um das 
Lager einc an die Auftragsrolle dicht angesetzte Buchse 
22 angeordnet wird, die mit Abstand von der Rolle um- 
40 laufend einen radial Qberstehenden Kragen 23 besitzt, 
kann die an der oberen Seitenflache 21 ablaufende FIQs- 
sigkeit nicht in das Lager eindringen. Entsprcchende 
Rcinigungsprobleme entfallen daher vollstandig. 

45 BezugszeichenSiste 
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2 — Peripherie (1) 
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5 — Dreh- bzw. Transportrichtung 
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7 - Trog 




8 — Schragverzahnung 
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9 — Niveau 




10 — Schnorchel 




11 -Offnung (10) 




12 — Versorgungsbehalter 




13 - KettenfQhrung 
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14 — Vorratsleim 




15 — FlieBrichtung 
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19 - Hebel 




20 — Drehachse 




21 - berc Seitenflache 




22 — Buchse 
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23 - Kragen(22) 

Patentansprflche 

1. Vorrichtung zum Vcrfcstigen von Stoffbahnlei- 5 
sten, vorzugsweise bci Maschenware, insbesondcrc 
am Eingang ^ines Spannrahmens, in der die zu ver- 
festigenden Lcisten an der standig mit einer Verfe- 
stigungsflOssigkeit versorgten Peripherie einer 
Auftragsrolie (1) ablaufen, dadurch gekennzelch- 10 
net daB die Auftragsrolie (1) mit vorgegebener 
Eintauchtiefe unmittelbar in die in einem offenen 
Trog (7) befindliche VcrfestigungsflOssigkeit (6) 
eintaucht und daD oberhalb des Flflssigkeitsniveaus 
(9) ein geschlossener, VerfestigungsflOssigkeit ent- 15 
haltender Versorgungsbehalter (t2) mit einem das 
FlOssigkeitsniveau (9) im Trog (7) berOhrenden Ab- 
laufschnorchel (10) angeordnet ist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daD das FlOssigkeitsniveau (9) berOhrende 20 
untere Ende (11) des Schnorchels (10) hdhenver- 
stellbar ist 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet daB der Versorgungsbehalter (12) 
zusammen mit dem Schnorchel (10) um eine etwa 23 
horizontale Achse (16) auBer bzw. in Kontakt mit 
dem FlOssigkeitsniveau (9) des Trogs (7) schwenk- 
bar gelagert ist 

4. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet daB der Trog (7) um eine 30 
etwa horizontale Achse (18) schwenkbar gelagert 
ist 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 und 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Schwenkachsen (16, 18) von 
Versorgungsbehalter (12) und Trog (7) etwa senk- 35 
recht zueinander stehen. 

6. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet daB die Drehachse (20) 
der in einem am Ende einer Welle angeordneten 
La^er drehbaren Auftragsrolie (1) nach unten ab- 40 
gcwinkel; ist und daB um das Lager cine an die 
Auftragsrolie (1) dicht angesetzte Buchse (22) ange- 
ordnet ist die mit Abstand von der Rolle umlaufend 
einen radial ubersiehenden Kragen(23) besitzt 

7. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 6, 45 
dadurch gekennzeichnet daB die Achse der Auf- 
tragsrolie (1) gegenOber der Horizontalen um etwa 

5 bis 30° geneigt ist 
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